A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du
montage. Le fond du montage doit étre en
marge perdue jusqu'a cette ligne.

B - Limites de ['item

C - Limites de limage et/ou texte du
montage principal. Cette ligne ne
doit pas faire partie du montage.

A - Bleed line : must be in the design.
Background design has to bleed
all the way to this line,

B - Item limits

C - Limits of the main design and/or text.
This line should not be part of the design.

0S62550DC - "COMBQO" Imp. 360

C

3.375"

FRONT / DEVANT

C

3.375"

BACK / ARRIERE

w>
g

[2.750"]

Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression)

90% Polyester 5% Spandex 5% Elastic
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

90% Polyester 5% Spandex 5% Elastique
Laver a la machine a I'eau froide.
Ne pas javelliser.
Sécher par culbutage a basse température. [2.5
Ne pas nettoyer a sec.

%n

A= X

Fold (No Imprint) TPIi (Sans Impression)




A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du A - Bleed line : must be in the design.

montage. Le fond du montage doit étre en Background design has to bleed
marge perdue jusqu'a cette ligne. all the way to this line,

B - Limites de [tem B - Item limits

C - Limites de limage et/ou texte du C - Limits of the main design and/or text.
montage principal. Cette ligne ne This line should not be part of the design.

doit pas faire partie du montage.

0S625S0DCS - "COMBO SPORT” Imp. 360

C C
3.375" 3.375"
FRONT / DEVANT BACK / ARRIERE

o>

90% Polyester 5% Spandex 5% Elastic
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

90% Polyester 5% Spandex 5% Elastique

00" i Laver a la mach_lne a _I eau froide. C
Ne pas javelliser. .
B Sécher par culbutage a basse température. [ 2.500" ]
2.750" Ne pas nettoyer a sec.

A= X

Fold (No Imprint) TPIi (Sans Impression)
| Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression) | -




A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du A - Bleed line : must be in the design.

montage. Le fond du montage doit étre en Background design has to bleed
marge perdue jusqu'a cette ligne. all the way to this line,

B - Limites de [tem B - Item limits

C - Limites de limage et/ou texte du C - Limits of the main design and/or text.
montage principal. Cette ligne ne This line should not be part of the design.

doit pas faire partie du montage.

0S625S0SS - “SPORT” KNITTED / TISSE

C C
3.375" 3.375"
FRONT / DEVANT BACK / ARRIERE

o>

80% Cotton 12% Polyester 4% Elastic 4% Spandex
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

Coton 80% Polyester 12% Elastique 4% Spandex 4%

00" 1 Laverala mach_me a .I eau froide. C
Ne pas javelliser. .
B Sécher par culbutage a basse température. [ 2.5p0" ]
2.750" Ne pas nettoyer a sec.

TTAO= X

Fold (No Imprint) TPIi (Sans Impression)
| Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression) | -




A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du
montage. Le fond du montage doit étre en
marge perdue jusqu'a cette ligne.

B - Limites de ['item

C - Limites de limage et/ou texte du
montage principal. Cette ligne ne
doit pas faire partie du montage.

A - Bleed line : must be in the design.
Background design has to bleed
all the way to this line,

B - Item limits

C - Limits of the main design and/or text.
This line should not be part of the design.

0S625S0CC - SUBLIMATION

C

C

3.375"

FRONT / DEVANT

3.375"

BACK / ARRIERE

o>

50" |

5% Spandex 95% Polyester
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

5% Spandex 95% Polyester
Laver a la machine a I'eau froide. C
Ne pas javelliser. .
Sécher par culbutage a basse température. [2.500" ]
Ne pas nettoyer a sec.

A O= X

Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression)

| Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression) | |




A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du A - Bleed line : must be in the design.

montage. Le fond du montage doit étre en Background design has to bleed
marge perdue jusqu'a cette ligne. all the way to this line,

B - Limites de [tem B - Item limits

C - Limites de limage et/ou texte du C - Limits of the main design and/or text.
montage principal. Cette ligne ne This line should not be part of the design.

doit pas faire partie du montage.

0S625SOKC - “"CLASSIC” KNITTED / “CLASSIQUE” TISSE

C C
3.375" 3.375"
FRONT / DEVANT BACK / ARRIERE

o>

Cotton 82% Polyamid 15% Spandex 3%
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

Coton 82% Polyamide 15% Spandex 3%

00" i Laver a la mach_me a _I eau froide. C
Ne pas javelliser. .
B Sécher par culbutage a basse température. [ 2.500" ]
2.750" Ne pas nettoyer a sec.

A= X

Fold (No Imprint) TPIi (Sans Impression)
| Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression) | -




A - Ligne de marge perdue : doit faire parti du A - Bleed line : must be in the design.

montage. Le fond du montage doit étre en Background design has to bleed
marge perdue jusqu'a cette ligne. all the way to this line,

B - Limites de [tem B - Item limits

C - Limites de limage et/ou texte du C - Limits of the main design and/or text.
montage principal. Cette ligne ne This line should not be part of the design.

doit pas faire partie du montage.

0S625S0OBS - “CYCLING” KNITTED / “VELO" TISSE

C C
3.375" 3.375"
FRONT / DEVANT BACK / ARRIERE

o>

Nylon 90% Elastane 10%
Machine wash cold. Do not bleach.
Tumble dry low. Do not iron. Do not dry clean.

Nylon 90% Elasthane 10%

00" i Laver a la mach_lne a _I eau froide. C
Ne pas javelliser. .
B Sécher par culbutage a basse température. [2.500" ]
2.750" Ne pas nettoyer a sec.

A= X

Fold (No Imprint) TPIi (Sans Impression)
| Fold (No Imprint) / Pli (Sans Impression) | -




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6

